山东浩信械有限公司清洁生产审核报告


清洁生产公示内容
山东浩信机械有限公司

1、企业基本情况

企业名称：山东浩信机械有限公司

企业类型：有限责任公司

企业地址：山东潍坊昌邑市围子街道浩信工业园
法人代表：吕继贤

电话号码：0536-5598111

联 系 人：张坤
邮政编码：261314

所属行业：C3391-黑色金属铸造

2.表3.2-1 企业基本组成说明表

	项目
	组成
	工序
	成立

时间
	年运行时间
	主要原辅材料及来源
	主要产物及产能

	主体工程
	铸造二车间
	砂处理工序
	2003.2
	连续/运行时间为7200h
	废钢、生铁、
75硅粒、球化剂、增碳剂、紫铜、60烙铁、除渣剂、覆盖剂、
65锰铁、造型硅砂、膨润土、煤粉、覆膜砂、脱模剂、硅砂、树脂、固化剂、覆膜砂、制芯分型剂、钢丸、油漆、
稀释剂等均外购
	轮毂、制动底板、飞轮、端盖及其他产品总计产能4.6万吨/年。

	
	
	制芯工序
	
	
	
	

	
	
	造型工序
	
	
	
	

	
	
	熔化工序
	
	
	
	

	
	
	清理工序
	
	
	
	

	
	
	循环水系统
	
	
	

	
	
	废气处理系统
	
	
	含尘废气经过布袋除尘器处理后由15m高排气筒高空排放；制芯废气经磷酸喷淋中和后通过15m高排气管排放

	
	铸造三车间
	砂处理工序
	2003.2
	连续/运行时间为7200h
	生铁、废钢、硅铁、碳化硅、硅钡孕育剂、随流孕育剂、钼铁、稀土镁、锰铁、
铜、铬铁、锡、
硫化铁、增碳剂、
除渣剂、冷芯用原砂、冷芯树脂I、冷芯树脂II、
三乙胺、涂料、
普通覆膜砂（再生）、脱模剂、
造型用硅砂、煤粉、膨润土、钢丸、油漆、稀释剂、水性漆等均外购
	正时齿轮室、连体飞轮壳、飞轮、制动盘、轮毂、制动鼓及其它产品总计产能5万吨/年。

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	制芯工序
	
	
	
	

	
	
	造型工序
	
	
	
	

	
	
	熔化工序
	
	
	
	

	
	
	清理工序
	
	
	
	

	
	
	喷漆工序
	
	
	
	

	
	
	循环水系统
	
	
	

	
	
	废气处理系统
	
	
	含尘废气经过布袋除尘器处理后由15m高排气筒高空排放；制芯废气经磷酸喷淋中和后通过15m高排气管排放；；喷漆漆雾通过水帘后再经漆雾过滤棉处理，处理后的废气和调漆、流平、烘干、冷却废气一起经活性炭吸附处理后由1根15m高排气筒排放。

	
	加工一车间
	2003.2
	连续/运行时间为7200h
	液压油、切削液、防锈油、清洗剂、导轨油等均外购
	主要加工轮毂、制动底板、制动鼓等总计产能2万吨/年。

	
	加工五车间
	2003.2
	连续/运行时间为7200h
	液压油、切削液、防锈油、导轨油等均外购
	主要加工制动盘、飞轮壳，飞轮，齿轮室等总计产能4万吨/年

	
	加工六车间
	2003.2
	连续/运行时间为7200h
	液压油、切削液、防锈油、清洗剂、导轨油等均外购
	主要加工轮毂、端盖等总计产能3.6万吨/年

	
	装配车间
	2003.2
	连续/运行时间为7200h
	对部分产品进行组装工作

	辅助工程
	供水系统
	2003.2
	公司生产生活用水均取自地下水

	
	排水系统
	2003.2
	雨    水
	雨水排入园区雨水管道

	
	
	
	生产废水、
	水帘漆雾处理装置废水和磷酸喷漆废水属于危废，交由潍坊佛士特环保有限公司统一处置。

	
	
	
	生活污水
	产生的生活废水经化粪池处理后经园区污水管网排入联合环境水务（昌邑）有限公司昌邑滨海（下营）经济开发区污水处理厂进行处理。

	
	
	
	事故废水
	事故废水包括事故消防水、泄漏液体物料等，通过装置围堰内集水沟排入事故收集系统，交由有资质的单位处理

	
	供电系统
	2003.2
	昌邑市围子供电局提供

	环保工程
	固废
	一般固废
	炉渣与废钢砂外卖，下脚料或残次品回炉

	
	
	
	废砂经过处理后回用

	
	
	
	生活垃圾及其他一般固废由环卫部门定期清运

	
	
	危险废物
	暂存危废仓库内，定期委托有资质的单位处理

	
	噪声
	采取减震垫、消声器等减震措施

	储运工程
	浩信材料库
	2003.2
	储存

	
	浩信毛坯库
	2003.2
	储存
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3主要原辅料及能源消耗

山东浩信机械有限公司主要生产原料有生铁、废钢、硅铁、水性漆、油性漆、清洗剂、切削液等。各车间输入物料汇总见下表。

企业近三年主要原辅材料消耗、能源消耗汇总及单位产品消耗情况见下表。
表3.3-6 企业近三年主要原辅料消耗汇总表

	使用单位
	工段
	物料名称
	单位
	近三年消耗量
	近三年单位产品消耗量（t /t）

	
	
	
	
	2016
	2017
	2018
	2016
	2017
	2018

	铸造二车间
	熔化工序
	废钢
	吨
	23900
	22000
	22500
	0.505
	0.502
	0.505

	
	
	生铁
	吨
	23600
	22500
	22400
	0.499
	0.513
	0.503

	
	
	75硅粒
	吨
	785
	745
	740
	0.017
	0.017
	0.017

	
	
	球化剂
	吨
	1000
	950
	940
	0.021
	0.022
	0.021

	
	
	增碳剂
	吨
	670
	635
	630
	0.014
	0.014
	0.014

	
	
	紫铜
	吨
	46
	43
	43
	0.001
	0.001
	0.001

	
	
	60烙铁
	吨
	85
	82
	80
	0.0018
	0.0019
	0.0018

	
	
	除渣剂
	吨
	445
	425
	420
	0.009
	0.01
	0.009

	
	
	65锰铁
	吨
	190
	182
	180
	0.004
	0.004
	0.004

	
	砂处理工序
	硅砂
	吨
	13700
	13000
	12900
	0.29
	0.296
	0.29

	
	
	膨润土
	吨
	970
	925
	916
	0.021
	0.021
	0.021

	
	
	煤粉
	吨
	650
	620
	615
	0.014
	0.014
	0.014

	
	造型工序
	脱模剂
	吨
	20
	20
	20
	0.0004
	0.0005
	0.0004

	
	
	覆盖剂
	吨
	1600
	1520
	1510
	0.034
	0.035
	0.034

	
	制芯工序
	硅砂
	吨
	3200
	3040
	3015
	0.068
	0.069
	0.068

	
	
	树脂
	吨
	54
	51
	51
	0.0004
	0.0004
	0.0004

	
	
	固化剂
	吨
	12
	12
	12
	0.0003
	0.0003
	0.0003

	
	
	覆膜砂
	吨
	1700
	1610
	1600
	0.036
	0.037
	0.036

	
	
	磷酸
	吨
	19
	18
	18
	0.0004
	0.0004
	0.0004

	
	
	三乙胺
	吨
	19
	18
	18
	0.0004
	0.0004
	0.0004

	
	
	涂料
	吨
	72
	67
	68
	0.0015
	0.0016
	0.0015

	
	清理工序
	钢丸
	吨
	100
	100
	100
	0.002
	0.002
	0.002

	合计
	
	
	
	
	
	
	1.54 
	1.56 
	1.54 

	铸造三车间
	熔化工序
	生铁
	吨
	10100
	11600
	12400
	0.252
	0.257
	0.251

	
	
	废钢
	吨
	28800
	32000
	35300
	0.718
	0.71
	0.714

	
	
	硅铁
	吨
	1460
	1680
	1800
	0.036
	0.037
	0.036

	
	
	碳化硅
	吨
	165
	190
	200
	0.004
	0.004
	0.004

	
	
	硅钡孕育剂
	吨
	160
	190
	200
	0.004
	0.004
	0.00 40

	
	
	随流孕育剂
	吨
	30
	30
	30
	0.0007
	0.0007
	0.0006

	
	
	钼铁
	吨
	20
	20
	20
	0.0005
	0.0004
	0.0004

	
	
	稀土镁
	吨
	300
	340
	365
	0.0075
	0.0075
	0.0074

	
	
	锰铁
	吨
	140
	160
	170
	0.0035
	0.0035
	0.0034

	
	
	铜
	吨
	30
	30
	30
	0.0007
	0.0007
	0.0006

	
	
	铬铁
	吨
	73
	84
	90
	0.0022
	0.002
	0.0018

	
	
	锡
	吨
	10
	10
	10
	0.0002
	0.0002
	0.0002

	
	
	硫化铁
	吨
	28
	32
	34
	0.0007
	0.0007
	0.0007

	
	
	增碳剂
	吨
	820
	945
	1010
	0.0204
	0.021
	0.0204

	
	
	除渣剂
	吨
	520
	600
	640
	0.013
	0.013
	0.013

	
	制芯工序
	硅砂
	吨
	2850
	3240
	3470
	0.071
	0.072
	0.07

	
	
	树脂
	吨
	47
	53
	56
	0.0012
	0.0012
	0.0011

	
	
	磷酸
	吨
	16
	18
	20
	0.0004
	0.0004
	0.0004

	
	
	三乙胺
	吨
	16
	18
	20
	0.0004
	0.0004
	0.0004

	
	
	涂料
	吨
	62
	70
	75
	0.0015
	0.0016
	0.0015

	
	
	固化剂
	吨
	11
	12
	13
	0.0003
	0.0003
	0.0003

	
	
	覆膜砂
	吨
	2600
	3000
	3200
	0.065
	0.067
	0.065

	
	砂处理工序
	硅砂
	吨
	11700
	13400
	14300
	0.292
	0.297
	0.289

	
	
	煤粉
	吨
	1250
	1400
	1500
	0.031
	0.031
	0.03

	
	
	膨润土
	吨
	3300
	3750
	4000
	0.082
	0.083
	0.081

	
	造型工序
	覆盖剂
	吨
	1360
	1560
	1670
	0.034
	0.035
	0.034

	
	
	脱模剂
	吨
	8
	8
	8
	0.0002
	0.0002
	0.0002

	
	清理工序
	钢丸
	吨
	100
	110
	120
	0.0025
	0.0024
	0.0024

	
	喷漆工序
	油漆
	吨
	80
	82
	84
	0.00091
	0.00089
	0.00088

	
	
	稀料
	吨
	38
	41
	42
	0.00043
	0.00045
	0.00044

	合计
	
	
	
	
	
	
	1.65 
	1.65 
	1.63 

	加工一车间
	机加工
	液压油
	吨
	39
	25
	20
	0.0011
	0.0011
	0.0011

	
	
	导轨油
	吨
	10
	6.8
	5.6
	0.0003
	0.0003
	0.0003

	
	
	切削液
	吨
	250
	160
	130
	0.0071
	0.0073
	0.0072

	
	
	清洗剂
	吨
	58
	37
	30
	0.0016
	0.0017
	0.0017

	
	
	防锈油
	吨
	19
	13
	10
	0.0005
	0.0006
	0.0006

	加工五车间
	机加工
	液压油
	吨
	40
	43
	45
	0.0011
	0.0011
	0.0011

	
	
	导轨油
	吨
	11
	12
	12
	0.0003
	0.0003
	0.0003

	
	
	切削液
	吨
	260
	282
	295
	0.0073
	0.0073
	0.0072

	
	
	清洗剂
	吨
	60
	65
	68
	0.0017
	0.0017
	0.0017

	
	
	防锈油
	吨
	20
	21
	22
	0.0006
	0.0005
	0.0005

	加工六车间
	机加工
	液压油
	吨
	19
	33
	40
	0.0012
	0.0012
	0.0011

	
	
	导轨油
	吨
	5
	9
	11
	0.0003
	0.0003
	0.0003

	
	
	切削液
	吨
	125
	210
	260
	0.0076
	0.0075
	0.0074

	
	
	清洗剂
	吨
	30
	50
	60
	0.0018
	0.0018
	0.0017

	
	
	防锈油
	吨
	10
	16
	20
	0.0006
	0.0006
	0.0006
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4.  全厂生产过程“三废”产生汇总表
	产生部位
	污染因子
	年产生量（t/a）
	年排放量
（t/a）
	处理处置去向

	
	
	
	
	

	铸造二车间
	P2-1砂处理废气排气筒
	颗粒物
	13.59 
	2.038
	布袋除尘器处理后通过15m高排气管排放

	
	P2-2制芯冷芯排气筒
	三乙胺
	0.158
	0.025
	经磷酸喷淋中和后通过15m高排气管排放

	
	P2-3熔炼废气排气筒
	颗粒物
	25.81 
	3.871
	布袋除尘器处理后通过15m高排气管排放

	
	P2-4浇注废气排气筒
	颗粒物
	0.57 
	0.086
	布袋除尘器处理后通过15m高排气管排放

	
	
	二氧化硫
	0.033
	0.033
	

	
	
	氮氧化物
	0.033
	0.033
	

	
	
	非甲烷总烃
	0.102
	0.102
	

	
	P2-5落砂废气排气筒
	颗粒物
	4.56 
	0.684
	布袋除尘器处理后通过15m高排气管排放

	
	P2-6抛丸废气排气筒
	颗粒物
	1.15 
	0.173
	布袋除尘器处理后通过15m高排气管排放

	
	P2-7打磨废气排气筒
	颗粒物
	3.72 
	0.558
	布袋除尘器处理后通过15m高排气管排放

	铸造三车间
	P3-1、P3-6合并砂处理废气排气筒
	颗粒物
	9.33 
	1.399
	布袋除尘器处理后通过15m高排气管排放

	
	P3-2制芯冷芯排气筒
	三乙胺
	0.17
	0.025
	经磷酸喷淋中和后通过15m高排气管排放

	
	P3-3砂芯烘干废气排气筒
	颗粒物
	0.028
	0.028
	15m高排气管排放

	
	
	二氧化硫
	0.037
	0.037
	

	
	
	氮氧化物
	0.418
	0.418
	

	
	P3-4熔炼废气排气筒
	颗粒物
	1.07 
	0.161
	布袋除尘器处理后通过15m高排气管排放

	
	P3-5浇注废气排气筒
	颗粒物
	21.77 
	3.266
	布袋除尘器处理后通过15m高排气管排放

	
	
	二氧化硫
	0.772
	0.772
	

	
	
	氮氧化物
	0.772
	0.772
	

	
	
	非甲烷总烃
	2.143
	2.143
	

	
	P3-7、P3-8抛丸打磨废气排气筒
	颗粒物
	7.29 
	1.094
	布袋除尘器处理后通过15m高排气管排放

	
	P3-9喷涂废气排气筒
	颗粒物
	11.77 
	1.77 
	漆雾通过水帘后再经漆雾过滤棉处理，处理后的废气和调漆、流平、烘干、冷却废气一起经活性炭吸附处理。处理后由1根15m高排气筒排放

	
	
	甲苯
	0.22
	0.066 
	

	
	
	二甲苯
	0.22
	0.066 
	

	
	
	非甲烷总烃
	4.70 
	1.41 
	

	生活污水
	全厂
	COD、氨氮
	15120
	15120
	化粪池处理后进入市政污水管道

	铸造三车间
	水帘喷漆处理工序排水
	甲苯、二甲苯、漆料
	15
	0
	莱阳春帆漆业有限公司处理

	铸造二车间
	三乙胺废气磷酸喷淋排水
	磷酸、三乙胺
	1.4
	0
	青岛阳林鸿化工有限公司处理

	铸造三车间
	
	
	1.6
	0
	

	生活垃圾
	全厂
	办公、生活
	178.4
	178.4
	收集后统一由环卫部门处置

	铸造二车间
	炉渣
	1327
	0
	外卖

	铸造三车间
	
	1473
	0
	

	铸造二车间
	废钢砂
	13
	0
	

	铸造三车间
	
	15
	0
	

	铸造二车间
	废砂
	25470
	0
	委托有资质的公司处理

	铸造三车间
	
	28260
	0
	

	铸造二车间
	废漆雾过滤棉
	2.5
	0
	莱阳春帆漆业有限公司处理

	铸造三车间
	
	2.8
	0
	

	铸造二车间
	废活性炭
	73.6
	0
	

	铸造三车间
	
	81.6
	0
	

	铸造二车间
	漆渣
	2.1
	0
	

	铸造三车间
	
	2.4
	0
	

	铸造二车间
	废油漆桶
	1.2
	0
	

	铸造三车间
	
	1.3
	0
	

	铸造二车间
	废机油
	0.95
	0
	青岛阳林鸿化工有限公司处理

	铸造三车间
	
	1.05
	0
	

	机加工一车间
	废切削液
	2.1
	0
	

	机加工五车间
	
	4.6
	0
	

	机加工六车间
	
	3.8
	0
	

	机加工一车间
	废机油
	1.3
	0
	

	机加工五车间
	
	2.8
	0
	

	机加工六车间
	
	2.4
	0
	

	机加工一车间
	含油废棉纱
	0.16
	0
	

	机加工五车间
	
	0.35
	0
	

	机加工六车间
	
	0.29
	0
	

	机加工一车间
	废清洗液
	1.5
	0
	

	机加工五车间
	
	3.1
	0
	

	机加工六车间
	
	2.4
	0
	


5.根据环评批复文件要求，在原料储存区及部分生产装置附近，根据技术规范要求应对地面进行硬化，设置相应的地面防渗措施，并配备必要的抢修器材及防毒面罩等防护用品。在进一步完善环境风险应急措施过程中,本项目将应急防范措施分为三级防控体系，即：一级防控措施将污染物控制在装置区；二级防控措施将污染物控制在事故水池；三级防控措施是在雨排口处加挡板、阀门，确保事故状态下不发生污染事件。具体如下：

（1）一级防控措施

利用生产装置区作为一级防控措施,主要防控车间内消防污水及物料泄漏。

（2）二级防控措施

将储存能力为180m3 事故池作为二级防控措施，用于事故情况下储存污水，消防污水可委托有处理资质单位处理。

（3）三级防控措施

厂区的雨排口切换阀门和厂址内事故池管线作为三级防控措施,防控溢流至雨水系统的污水进入漩河等地表水体中。
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